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РУКОВОДСТВО
ПО ОЦЕНИВАНИЮ

Компетенция 

«Сантехника и отопление»
ВВЕДЕНИЕ
Данный документ опирается на документы, описывающие Критерии Оценки Чемпионатов WorldSkills в Канаде 2009, Лондоне 2011, Лейпциге 2013 и на Дискуссии Экспертов в рамках Чемпионатов WorldSkills в Хельсинки 2005, Калгари 2009, Лондоне 2011 и Лейпциге 2013.
Этот документ является приложением, как указано в пункте 11.1 Технического описания. Документ был переименован в связи с разработкой ‘Пилотного проекта Комплексного Оценивания’, включающего в себя Компетенцию 15 Сантехника и Отопление.

В целях соблюдения честности и прозрачности процесса оценивания при производстве и оценивании работы каждого Конкурсанта Эксперты и Конкурсанты должны придерживаться общего понятийного аппарата.

Данное руководство должно помочь сделать критерии оценки честными, открытыми и понятными для всех участников, вовлеченных в процесс подготовки, тренировки и оценивания Компетенции 15 Сантехника и Отопление.
Оно также призвано исключить всевозможные продолжительные дискуссии о процессе оценивания до, во время и после выставления оценок по Компетенции 15.

Все Вопросы о Критериях и Баллы/Очки приведены в качестве примеров и являются базовыми для всех Дискуссий Экспертов до проведения соревнований.

В этой версии описаны все типы систем оценивания и большинство критериев по соединению, относящихся к данной Компетенции. Документ закладывает основы, которые могут быть дополнены новыми Технологиями/Соединениями для всех последующих соревнований по Компетенции 15.
В 2015 году Компетенция 15 Сантехника и отопления была включена в ‘Пилотный проект Комплексного Оценивания’, который предоставляет возможность оценивания по новой превосходной системе под названием ‘Судейская оценка’ (‘Judgement’). С новым процессом оценивания можно ознакомиться в данном документе.

Маркус Нидерер, Швейцария.
СИСТЕМА ОЦЕНИВАНИЯ ‘СУДЕЙСКАЯ ОЦЕНКА’ (‘JUDGEMENT’)
(ПИЛОТНЫЙ ПРОЕКТ WORLDSKILLS)
Для оценки Общего качества в Компетенции 15 «Сантехника и Отопление» используется система оценивания ‘Судейская оценка’ (‘Judgement’).
Следует различать следующие критерии: ‘некомпетентный’ (0 баллов), ‘соответствует стандартам отрасли’ (1 балл), несколько ‘выше стандартов отрасли’ (2 балла) и ‘превосходно/выдающийся результат’ (3 балла).  

Оценивающая группа состоит из трех Экспертов.
Допустимый диапазон оценок у каждой оценивающей группы для каждого цениваемого Аспекта: 0-1, 1-2 или 2-3.

ПАЙКА (WSSS Критерий Е)

МЕДЬ, МЯГКАЯ (НИЗКОТЕМПЕРАТУРНАЯ) ПАЙКА
	ОЦЕНКА
	               ИЗОБРАЖЕНИЕ КРИТЕРИЯ
	КРИТЕРИЙ

	Превосходно/

выдающийся результат
3 балла
	[image: image1.png]




	Необозримо пространство между трубой/фитингом и фитингом вокруг пайки.



	
	[image: image2.jpg]



	Допускается 1 плоская стартовая точка для припоя (Ø до 28мм).

Допускаются 2 и более стартовых точек для припоя (Ø больше 28мм)

	
	
	Отсутствуют капли или излишки припоя.
(Внимание: удаление капель или излишков припоя недопустимы)



	
	
	На трубе и/или фитинге отсутствуют следы от паяльного флюса.



	Выше стандартов отрасли
2 балла
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	Необозримо пространство между трубой/фитингом и фитингом вокруг пайки.
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	На соединении Ø до 28 мм видно больше 1 плоской стартовой точки для припоя.

	
	[image: image5.jpg]



	Отсутствуют капли или излишки припоя.
(Внимание: удаление капель или излишков припоя недопустимы).

	
	
	На трубе и/или фитинге отсутствуют следы от паяльного флюса.



	Соответствует стандартам отрасли
1 балл
	[image: image6.png]




	Необозримо пространство между трубой/фитингом и фитингом вокруг пайки.
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	На соединении Ø до 28 мм видно больше 1 плоской стартовой точки для припоя.
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	На трубе/фитинге видна 1
капля припоя.



	
	 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



	На трубе и/или фитинге остатки

паяльного флюса.

	Некомпетентный
0 баллов
	 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



	Обозримо пространство между трубой/фитингом и фитингом вокруг пайки.
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	На соединении Ø до 28 мм видны излишки припоя или более 2 капель припоя.

(Внимание: удаление капель или излишков припоя недопустимы)

	
	 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



	Труба и/или соединение запачканы в паяльном флюсе.


ПАЙКА (Разрушающий контроль)

МЕДЬ, МЯГКАЯ (НИЗКОТЕМПЕРАТУРНАЯ) ПАЙКА 

Эти критерии проверяются путем разрезания прямого колена трубы или т-образной трубки. Также можно проверить при помощи эндоскопа/камеры, однако это не рекомендуется.
	ОЦЕНКА
	ИЗОБРАЖЕНИЕ КРИТЕРИЯ
	КРИТЕРИЙ

	Превосходно/
выдающийся результат
3 балла
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	Внутри трубы/фитинга пайка равномерна по всей окружности трубы.
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	Внутри соединения конец трубы не сжат (удален грат /внут. заусенец)
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	Труба вставлена в фитинг полностью.

	 Выше стандартов отрасли
   2 балла
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	Внутри трубы/фитинга пайка неравномерна по всей окружности трубы.
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	Внутри соединения конец трубы не сжат (удален грат /внут. заусенец)
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	Труба вставлена в фитинг полностью.


	Соответствует стандартам отрасли
1 балл
	[image: image19.png]



	Внутри трубы/фитинга пайка неравномерна по всей окружности трубы.
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	Внутри соединения сужен конец трубы (труба не откалибрована или не удален грат).

	
	[image: image21.png]Fitting

Solder





	Труба полностью вставлена в фитинг.

	Некомпетентный
0 баллов
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	Внутри трубы/фитинга пайка неравномерна по всей окружности трубы.
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	Внутри соединения сужен конец трубы (труба не откалибрована или не удален грат).
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Fitting

Solde




	Труба вставлена в фитинг не полностью.


МЕДЬ, ПРЕССОВАНИЕ
	ОЦЕНКА
	               ИЗОБРАЖЕНИЕ КРИТЕРИЯ
	            КРИТЕРИЙ

	Превосходно/
выдающийся результат
3 балла
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	Пресс-фитинг имеет правильные следы прессования (деформация фитинга с 6 гранями) с двух сторон от буртика с уплотнением.
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	Имеется контрольная отметка маркером глубины вставки пресс-фитинга

	Выше стандартов отрасли

2 балла
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	Пресс-фитинг имеет правильные следы прессования (деформация фитинга с 6 гранями) с двух сторон от буртика с уплотнением.
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	Контрольная отметка маркером глубины вставки пресс-фитинга видна в глубине фитинга или имеет отступ не более 3 мм от края пресс-фитинга



	Соответствует стандартам отрасли
1 балл
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	Пресс-фитинг имеет правильные следы прессования (деформация фитинга с 6 гранями) с двух сторон от буртика с уплотнением.
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	Контрольная отметка маркером глубины вставки пресс-фитинга более 3 мм от фитинга или отсутствует

	Некомпетентный
0 баллов
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	Пресс-соединение не выполнено или выполнено неправильно (следы прессования видны только с одной из сторон от буртика с уплотнением) или фитинг поврежден.
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	  Контрольная отметка маркером глубины вставки пресс-фитинга отсутствует


МЕДЬ, ПРЕССОВАНИЕ

Эти критерии проверяются путем разрезания прямого колена трубы или т-образной трубки. Эту позицию также можно проверить при помощи эндоскопа/камеры, однако это не рекомендуется.
	ОЦЕНКА
	ИЗОБРАЖЕНИЕ КРИТЕРИЯ
	КРИТЕРИЙ

	 Превосходно /
выдающийся результат
3 балла
	[image: image38.png]




	Внутри соединения конец трубы не сжат (удален грат /внут. заусенец)

	
	[image: image39.png]




	Труба вставлена в пресс-фитинг полностью.

	Выше стандартов компетенции

   2 балла
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	Внутри соединения конец трубы сжат (труба не откалибрована или не удален грат)
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	Труба вставлена в пресс-фитинг полностью.


	Соответствует стандартам компетенции
1 балл
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	Труба вставлена в пресс-фитинг не полностью (до места правильной установки не более 3 мм)
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	Внутри соединения конец трубы не сжат (удален грат /внут. заусенец)

	Некомпетентный
0 баллов
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	Внутри соединения сжат конец трубы (труба не откалибрована или не удален грат)
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	Труба вставлена в пресс-фитинг не полностью (до места правильной установки более 3 мм)


ГИБКА ТРУБОГИБОМ (WSSS Критерий Е)

МЕДЬ, НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ, МНОГОСЛОЙНАЯ ТРУБА PEX
	ОЦЕНКА
	ИЗОБРАЖЕНИЕ КРИТЕРИЯ
	КРИТЕРИЙ

	Превосходно/
выдающийся результат
3 балла
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	На поверхности трубы не видно складок.

(Медь, нержавеющая сталь, многослойная труба PEX)
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	На поверхности трубы не видно деформаций.

(Медь, нержавеющая сталь, многослойная труба PEX)
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	Изгиб имеет правильную форму.

(Медь, нержавеющая сталь, многослойная труба PEX)

	Выше стандартов отрасли
2 балла
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	На поверхности трубы видна только 1 складка или деформация.

(Медь, нержавеющая сталь, многослойная труба PEX)
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	Изгиб имеет правильную форму.

(Медь, нержавеющая сталь, многослойная труба PEX)


	Соответствует стандартам отрасли
1 балл
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	Видно максимум 2 складки или деформации.

(Медь, нержавеющая сталь, многослойная труба PEX)
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	Изгиб имеет правильную форму.

(Медь, нержавеющая сталь, многослойная труба PEX)

	Некомпетентный
0 баллов
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	Видно более 3 складок или деформаций.

(Медь, нержавеющая сталь, многослойная труба PEX)
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	Видны маркировки, нанесенные во время рабочего процесса.

(Медь, нержавеющая сталь, многослойная труба PEX)


Пресс-соединение PEX (WSSS Критерий Е)

МНОГОСЛОЙНАЯ ТРУБА PEX
	ОЦЕНКА
	ИЗОБРАЖЕНИЕ КРИТЕРИЯ
	КРИТЕРИЙ

	    Превосходно/
выдающийся результат
3 балла
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	Пресс-фитинг запрессован правильно.
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	Во всех контрольных смотровых окошках пресс-фитинга труба видна полностью.

(При неправильном исполнении труба не видна в одном или более окошек)

	 Выше стандартов отрасли

2 балла
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	Пресс-фитинг запрессован правильно.
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	В 1-ом контрольном смотровом окошке труба видна не полностью.


	Соответствует стандартам отрасли
1 балл
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	Пресс-фитинг запрессован правильно.
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	В 2-х контрольных окошках труба видна не полностью.

	Некомпетентный
0 баллов
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	Пресс-фитинг не запрессован или запрессован неправильно
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	или

в 3-х и более контрольных смотровых окошках труба видна не полностью.


СТАЛЬ, ПРЕССОВАНИЕ (ХОЛОДНАЯ ДЕФОРМАЦИЯ)
	ОЦЕНКА
	               ИЗОБРАЖЕНИЕ КРИТЕРИЯ
	            КРИТЕРИЙ

	Превосходно/
выдающийся результат
3 балла
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	Пресс-фитинг имеет правильные следы прессования, сигнальная наклейка удалена
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	Имеются контрольные отметки глубины вставки пресс-фитинга

(цвет отметки не регламентируется)

	Выше стандартов отрасли

2 балла
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	Пресс-фитинг имеет правильные следы прессования, сигнальная наклейка удалена
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	Контрольная отметка глубины вставки пресс-фитинга видна в глубине фитинга или имеет отступ не более 3 мм от края пресс-фитинга



	Соответствует стандартам отрасли
1 балл
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	Пресс-фитинг имеет правильные следы прессования


	
	[image: image68.png]




	Контрольная отметка маркером глубины вставки пресс-фитинга более 3 мм от фитинга 
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	Или 
не удалена сигнальная наклейка с пресс-фитинга

	Некомпетентный
0 баллов
	[image: image70.png]



	Пресс-соединение не выполнено или выполнено неправильно - фитинг поврежден.

	
	
[image: image71]

	  Контрольная отметка маркером глубины вставки пресс-фитинга отсутствует


СТАЛЬ, ПРЕССОВАНИЕ (ХОЛОДНАЯ ДЕФОРМАЦИЯ)
Эти критерии проверяются путем разрезания прямого колена трубы или т-образной трубки. Эту позицию также можно проверить при помощи эндоскопа/камеры, однако это не рекомендуется.
	ОЦЕНКА
	ИЗОБРАЖЕНИЕ КРИТЕРИЯ
	КРИТЕРИЙ

	 Превосходно /
выдающийся результат
3 балла
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	Внутри соединения конец трубы обработан, удален грат /внут. заусенец
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	Труба вставлена в пресс-фитинг полностью.

	Выше стандартов компетенции

   2 балла
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	Внутри соединения конец трубы необработан, не удален грат /внут. заусенец
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	Труба вставлена в пресс-фитинг полностью.


	Соответствует стандартам компетенции
1 балл
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	Труба вставлена в пресс-фитинг не полностью (до места правильной установки не более 3 мм)
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	Внутри соединения конец трубы обработан, удален грат /внут. заусенец

	Некомпетентный
0 баллов
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	Внутри соединения конец трубы не обработан, не удален грат /внут. заусенец
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	Труба вставлена в пресс-фитинг не полностью (до места правильной установки более 3 мм)


РЕЗЬБА (WSSS ПОЗИЦИЯ 4)

РЕЗЬБА ВСЕХ МЕТАЛЛОВ
	ОЦЕНКА
	ИЗОБРАЖЕНИЕ КРИТЕРИЯ
	КРИТЕРИЙ


	Превосходно/
выдающийся результат
3 балла
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	В выполненной работе должны быть видны 1-2 витка резьбы, не больше и не меньше.
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	Эксперт не может снять часть уплотнительного материала руками без помощи инструментов

	 Выше стандартов отрасли

2 балла
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	В выполненной работе должны быть видны 1-2 витка резьбы, не больше и не меньше.
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	Эксперт может снять часть уплотнительного материала  руками без помощи инструментов.


	Соответствует стандартам индустрии 1 балл
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	В выполненной работе видно больше 2-х витков резьбы. 


	Некомпетентный
0 баллов
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	В выполненной работе не видно резьбы.


КАНАЛИЗАЦИОННАЯ ТРУБА (WSSS ПОЗИЦИЯ 4)
ПЛОТНАЯ НАСАДКА
	ОЦЕНКА
	ИЗОБРАЖЕНИЕ КРИТЕРИЯ
	КРИТЕРИЙ

	Превосходно/
выдающийся результат
3 балла
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	Вставляемый конец трубы должен быть подготовлен правильно.
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	Резиновое кольцо вставлено правильно.
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	В муфтовом соединении трубы остается пространство в 10 мм для удлинения.
(допустимое отклонение +/- 2 мм)

	 Выше стандартов отрасли

2 балла
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	Вставляемый конец трубы подготовлен неправильно.
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	Резиновое кольцо вставлено правильно.
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	В муфтовом соединении трубы остается пространство в 10 мм для удлинения.

(допустимое отклонение +/- 2 мм)


	Соответствует стандартам индустрии
1 балл
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	Вставляемый конец трубы подготовлен неправильно.
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	Резиновое кольцо вставлено правильно.
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	В муфтовом соединении трубы остается  пространство в 10мм для удлинения.
(допустимое отклонение +/- 2 мм)

	Некомпетентный
0 баллов
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	Резиновое кольцо вставлено неправильно или не вставлено совсем.


	НЕТ
	ДА
	АСПЕКТ

	0
	0,2
	Зафиксировать унитаз на полу


	0
	0,2
	Подключить к водоснабжению

	0
	0,2
	Установить сиденье унитаза

	0
	0,2
	Продемонстрировать работоспособность прибора заказчику

	0
	0,2
	Сдать работу

	0
	0,2
	Отсутствие потребности в доп.материалах

	0
	0,1
	Попрощаться с заказчиком на родном языке
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СИСТЕМА ОЦЕНИВАНИЯ 

ОБЪЕКТИВНАЯ ОЦЕНКА (OBJECTIVE)
РАЗМЕРЫ (WSSS ПОЗИЦИЯ 4)

Контрольный вопрос и Баллы

Соответствуют ли размеры заявленным в конкурсе?

Заданные размеры +-2 мм = максимальный балл / Заданные размеры +- 4 мм = половина баллов / Отклонение более чем на 4 мм = 0 баллов.
ТЕХНИЧЕСКОЕ ИСПЫТАНИЕ ПОД ДАВЛЕНИЕМ (WSSS ПОЗИЦИЯ 5)
Водопроводные трубы (для горячей и холодной воды), газопроводы и трубы отопительной системы будут подвергаться проверке на герметичность сжатым воздухом под давлением 200 кПа (2 бара) в течение 2 минут.

Прибор для измерения давления в газопроводных, водопроводных трубах и трубах системы отопления должен отображать значение отклонений на полной шкале в 2 бара.
Контрольный вопрос и Баллы

· Протекает ли труба / трубы?
Тест пройден = максимальный балл / Тест провален = 0 баллов

СГИБЫ И УГЛЫ (WSSS ПОЗИЦИЯ 4)
   Контрольный вопрос и Баллы

· Сгибы, сделанные вручную, соответствуют 90°, 60°, 45° или 30° (за исключением сгибов радиатора для сушки ручных полотенец и системы подогрева пола)?
Погрешность угла 0° - 1° = максимальный балл / Погрешность угла больше 1° = 0 баллов
ВЕРТИКАЛЬНЫЙ И ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ УРОВНИ (WSSS УРОВЕНЬ 4)[image: image110.png]



Мы измеряем вертикальное положение, уровень и уклоны с помощью электронного уровня; оценка с использованием пузырькового уровня не осуществляется.

Вертикальное положение, уровень и уклон всегда замеряются на прямом участке трубы. Не допускается размещение уровня на одной или обеих сторонах фитинга и/или соединения. 

Если Конкурсант изъявит желание, Эксперты могут использовать при замерах его собственный электронный уровень (не пузырьковый).
  Контрольный вопрос и баллы
· Соответствуют ли вертикальное положение, уровень и уклон заявленным?
Отклонение 0° -  0.5° = максимальный балл / Отклонение больше 0.5°= 0 баллов.

ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ, ОХРАНА ТРУДА И ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ (WSSS ПОЗИЦИЯ 1)

ЗАЩИТНЫЕ ОЧКИ
После 1 предупреждения в день 
  Контрольный вопрос и Баллы

· Ежедневно: Надевает ли Конкурсант соответствующие защитные очки?
Да = максимальный балл / Нет = 0 баллов

ДЛИННЫЕ РУКАВА 
Без предупреждения
  Контрольный вопрос и Баллы

· В течение всех дней соревнований: Надевает ли Конкурсант необходимые длинные (защитные) рукава при работе с высокими температурами?
Да = максимальный балл / Нет = 0 баллов

ОГНЕУПОРНЫЕ ПЕРЧАТКИ
Без предупреждения.
  Контрольный вопрос и Баллы

· В течение всех дней соревнований: Надевает ли Конкурсант необходимые огнеупорные перчатки при работе с высокими температурами?
Да = максимальный балл / Нет = 0 баллов
ИСПОЛЬЗОВАНИЕ МАТЕРИАЛОВ (WSSS ПОЗИЦИЯ 1 ИЛИ 2)

ТРУБЫ (WSSS ПОЗИЦИЯ 1)
Все трубы, использованные после окончания времени, отведенного на выполнение задания, будут считаться расходованными (сюда также относятся трубы, которые были обработаны по ошибке в том случае, когда была выдана дополнительная труба).
Эта позиция проверяется по окончании модуля и / или соревнований.

Контрольный вопрос и Баллы

· Было ли заказано необходимое количество труб (не меньше и не больше, чем нужно)?
Да = максимальный балл / на 1-2 трубы больше = половина баллов / больше, чем на 2 = 0 баллов

ФИТИНГИ (WSSS ПОЗИЦИЯ 1)
Эта позиция проверяется по окончании модуля и/или соревнований.
Контрольный вопрос и Баллы
· Было ли заказано нужное количество фитингов (не меньше и не больше, чем нужно)?
Да = максимальный балл / на 1-2 фитинга больше = половина баллов / больше, чем на 2 = 0 баллов

ФОРМА ЗАЯВКИ (WSSS ПОЗИЦИЯ 2)
Контрольный вопрос и Баллы

· Заполнена ли форма заявки, и может ли она быть использована для подготовки необходимых материалов?
Да = максимальный балл / Нет = 0 баллов

АККУРАТНОСТЬ ИСПОЛНЕНИЯ РАБОТЫ (WSSS ПОЗИЦИЯ 4)
[image: image111.jpg]


ОЦИНКОВАННЫЕ ТРУБЫ
В эту секцию не включено нормальное крепление без скользящих повреждений, нанесенных  шарнирным ключом, и крепление трубным захватом. Трубы, которые будут заменены в ходе специального задания, в этой секции не проверяются. 

Контрольный вопрос и Баллы

· Не повреждена ли оцинковка трубы?
Да (не повреждена) = максимальный балл / Нет (повреждена) – 0 баллов

ОЦИНКОВАННЫЕ ФИТИНГИ
Фитинги, замененные в ходе специального задания, в этой секции не проверяются.

Контрольный вопрос и Баллы
· Не повреждена ли оцинковка фитинга (на всей поверхности детали)?
Да (не повреждена) = максимальный балл / Нет (повреждена) = 0 баллов.

ШЕСТИГРАННЫЕ ФИТИНГИ И КЛАПАНЫ[image: image112.png]



Контрольный вопрос и Баллы
· Не повреждены ли шестигранные элементы (на всей поверхности детали)?
Да (не повреждены) = максимальный балл / Нет (повреждены) = 0 баллов

АККУРАТНОСТЬ УСТАНОВКИ
Контрольный вопрос и Баллы
· Оборудование установлено аккуратно, без повреждений, нанесенных в ходе установки?
Да = максимальный балл / Нет = 0 баллов

ЧИСТОТА (WSSS ПОЗИЦИЯ 2)
ЧИСТОТА СТЕН
  Контрольный вопрос и Баллы

· Не видны ли на стенах вспомогательные конструкционные линии (за исключением оси координат)?
Да (не видны) = максимальный балл / Нет (видны) = 0 баллов

· Не видны ли на стенах следы от сварки?
Да (не видны) = максимальный балл / Нет (видны) = 0 баллов

· Не видны ли на стенах грязные участки, более чем 2 см в длину и/или 2 см в ширину?
Да (не видны) = максимальный балл / Нет (видны) = 0 баллов

· Не видны ли на стенах лишние следы от сверления или винтовые отверстия, сделанные Конкурсантом?
Да (не видны) = максимальный балл / Нет (видны) = 0 баллов

ЧИСТОТА НАПОЛЬНОЙ ПОВЕРХНОСТИ
Чистота проверяется, когда Конкурсант уходит на обеденный перерыв и/или когда Конкурсанты покидают рабочую зону вечером после окончания соревнований.
  Контрольный вопрос и Баллы

· Нет ли на напольной поверхности рабочей зоны отходов от работы с трубами?
Да (нет) = максимальный балл / Нет (есть) = 0 баллов

ВСЕ КЛАПАНЫ (WSSS ПОЗИЦИЯ 4)
  Контрольный вопрос и Баллы

· Расположен ли клапан правильно относительно направления потока?
Да = максимальный балл / Нет = 0 баллов

ОКОНЧАНИЕ РАБОТЫ/СДАЧА В УКАЗАННЫЕ СРОКИ (WSSS ПОЗИЦИЯ 1)
  Контрольный вопрос и Баллы

· Завершен ли модуль в указанные сроки?
Да = максимальный балл / Нет =-0 баллов 

ЗАВЕРШЕНИЕ ПРОЕКТА/СДАЧА В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ

ПРЯМОЙ / ОБРАТНЫЙ ПОТОК В ОТОПИТЕЛЬНЫХ ТРУБАХ (WSSS ПОЗИЦИЯ 5)

  Контрольный вопрос и Баллы

· Все ли трубы прямого и обратного потока правильно подсоединены в систему?
Да = максимальный балл / Нет = 0 баллов

ТРУБЫ С ГОРЯЧЕЙ И ХОЛОДНОЙ ВОДОЙ (WSSS ПОЗИЦИЯ 5)
  Контрольный вопрос и Баллы

· Все ли трубы с горячей и холодной водой правильно подсоединены в систему?
Да = максимальный балл / Нет = 0 баллов

ДИАМЕТР ТРУБ (WSSS ПОЗИЦИЯ 4)
  Контрольный вопрос и Баллы

· Cоответствуют ли диаметры всех труб заявленным?
Да = максимальный балл / Нет = 0 баллов

ПРОЕКТ В ЦЕЛОМ (WSSS ПОЗИЦИЯ 5)
  Контрольный вопрос и Баллы

· Завершен ли проект в соответствии с представленными чертежами?
Да = максимальный балл / Нет = 0 баллов

ПРОЕКТИРОВАНИЕ (WSSS ПОЗИЦИЯ 3)
ПОЛОТЕНЦЕСУШИТЕЛЬ
Результат зависит только от видимой части трубы. Заказанная труба должна быть использована полностью.
  Контрольный вопрос и Баллы

· Соответствует ли полотенцесушитель спецификации требований заказчика (описанию задания)?
Да = максимальный балл / Нет = 0 баллов
· Соответствует ли нагрев полотенцесушитель допустимым отклонениям от норм проектирования?
Да = максимальный балл / 95%-й результат = половина баллов / 90% или менее = 0 баллов

· Соответствует ли полотенцесушитель рабочему чертежу?
Да = максимальный балл / Нет = 0 баллов

СОДЕРЖАНИЕ
2ВВЕДЕНИЕ


СИСТЕМА ОЦЕНИВАНИЯ «СУДЕЙСКАЯ ОЦЕНКА» (‘JUDGEMENT’) 3


4Пайка (WSSS Критерий F)


4Медь, мягкая (низкотемпературная) пайка


8Медь, разрушающий контроль


12Гибка трубогибом (WSSS Критерий F)


12Медь, нержавеющая сталь, многослойная труба pex


15Проессование (WSSS Критерий F)


Многослойная труба 15Pex


18Резьба (WSSS позиция 4)


18Резьба на металлических трубах


21Канализационная труба (WSSS позиция 4)


21


СИСТЕМА ОЦЕНИВАНИЯ 19‘ОБЪЕКТИВНАЯ ОЦЕНКА’ (‘OBJECTIVE’)


19Размеры (WSSS ПОЗИЦИЯ 4)


19Техническое испытание под давлением (WSSS ПОЗИЦИЯ 5)


19Сгибы и углы (WSSS ПОЗИЦИЯ 4)


19Вертикальный и горизонтальный уровни (WSSS УРОВЕНЬ 4)


20Техника безопасности, охрана труда и окружающей средЫ (WSSS ПОЗИЦИЯ 1)


20Защитные очки


20Длинные рукава


20Огнеупорные перчатки


20Использование материалов (WSSS ПОЗИЦИЯ 1 ИЛИ 2)


20Трубы (WSSS позиция 1)


20Фитинги (WSSS позиция 1)


20Форма заявки (WSSS позиция 2)


21АККУРАТНОСТЬ ИСПОЛНЕНИЯ РАБОТЫ (WSSS ПОЗИЦИЯ 4)


21Оцинкованные трубы


21Оцинкованные фитинги


21Шестигранные фитинги и клапаны


21Аккуратность установки


22Чистота (WSSS позиция 2)


22Чистота стен


22Чистота напольной поверхности


22Все клапаны (WSSS позиция 4)


23Окончание работы/сдача в указанные сроки (WSSS позиция 1)


23Завершение проекта/сдача в соответствии с требованиями


23Прямой / обратный поток в отопительных трубах (WSSS позиция 5)


23Трубы с горячей и холодной водой (WSSS позиция 5)


24Диаметр труб (WSSS позиция 4)


24Проект в целом (WSSS позиция 5)


24Проектирование (WSSS позиция 3)


24Радиатор для сушки полотенец


25СОДЕРЖАНИЕ




ВЫВОД ИЗ ЭКСПЛУАТАЦИИ





УСТАНОВКА





ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ (WSSS КРИТЕРИЙ В)


ОБСЛУЖИВАНИЕ КЛИЕНТОВ – ЗАМЕНА СИСТЕМЫ САНУЗЛА














Оценивание критерия по принципу да / нет большинством голосов..


При выполнении критерия выставляется соответствующий бал. 


Если критерий не выполнен оценка ноль.
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НЕТ�
ДА�



АСПЕКТ�
�



0�



0,1�
Поздороваться с заказчиком на родном языке�
�



0�



0,2�
Перекрыть запорный вентиль�
�



0�



0,2�
Слить воду из бачка�
�



0�



0,2�
Снять бачок�
�



0�



0,2�
Слить остатки воды из бачка�
�



0�



0,2�
Перенести бачок в безопасное место�
�



0


�



0,2�
Слить остатки воды из унитаза�
�



0�



0,2�
Перенести унитаз в безопасное место�
�



0�



0,2�
Собрать наливную и сливную  арматуру�
�



0�



0,2�
Перепроверить состояние манжеты и  сообщить экспертам �
�
























